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Будущее наших детей 
в наших руках. Вот поче
му нет сегодня задачи бо
лее неотложной, более жи
вотрепещущей, чем ук
репление всеобщего мира, 
устранение угрозы ядер- 
ной войны.

В мире каждую секун
ду рождаются три чело
века. Забота о них — это 
забота об их мирном и 
счастливом будущем. Но 
неспокойно сегодня на пла
нете. Реакционные силы 
империализма взвинчива
ют гонку вооружений. В 
нынешнем году прогрес
сивные люди планеты от
мечают 1 июня как день 
защиты детей от навис
шей угрозы ядерной вой
ны. Они объединяют уси
лия, чтобы сохранить мир 
— непременное условие

МЕЖДУНАРОДНЫЙ ДЕНЬ ЗАЩИТЫ ДЕТЕЙ
жизни и счастья любого 
человека.

Советское государство 
делает все для укрепле
ния мира, чтобы дети жи
ли под чистым небом, что
бы детство их было сча
стливым и- радостным. В 
СССР забота о подраста
ющем поколении возведе
на в ранг государственной 
политики, направленной 
на обеспечение материаль
ного благополучия каж 
дой семьи, создание необ
ходимых условий для гар
монического развития де
тей. Она законодательно 
закреплена в Конститу
ции СССР. Все 10 про
центов «Декларации прав

ребенка», принятой Гене
ральной Ассамблеей ООН 
в 1959 году, в нашей 
стране давно воплощены в 
жизнь.

В обществе развитого 
социализма делается все 
для того, чтобы дети рос
ли здоровыми, образован
ными, духовно богатыми. 
В соответствии с решени
ями XXVI съезда КПСС 
усилены меры государст
венной помощи семьям, 
имеющим детей. Новым 
ярким свидетельством за
боты партии и государства 
о подрастающем поколе
нии является реализуемая 
реформа общеобразова
тельной и профессиональ

ной школы. Выделяются 
большие ассигнования на 
строительство дополни
тельных школьных мест, 
детских дошкольных уч
реждений, на улучшение 
благосостояния учителей и 
воспитателей. В Советском 
Союзе, других социалисти
ческих государствах дети 
являются единственным 
привилегированным «клас
сом». С первых дней рож
дения жизнь и счастье 
каждого маленького граж
данина в центре внима
ния общества.

НА СНИМКЕ: во время 
праздничной демонстра

ции 1 Мая.
Фото И. Алексеева.
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проходят. общеобразова- ской работой в круж ках дование и в эксплуатаци- 
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! I чая физику математику общества и студенческих ким организациям и пред- 
I конструкторских бюро, приятиям относятся Крас-
< подготовка т е д у с м а т ш ” СтУденты совместно с пре- ноярский филиал ВНИИ- 
( вает изучение теомтиче- подавателями работают стройдормаш, «Сибцвет- 

1 ской механики инженеп наД пР°блемами машино- метавтоматика», Красно- 
; I ной гпаАики чепчения строения по заказам  ярский завод тяжелых экс- 

соппотивления м атеш а- предприятий. Результаты каваторов. Сибирский за
лов^электротехники теп- исследований публикуются вод тяжелого машино- 
^ х = ТРТ п = л ь ТнеаПя  в наУчных статьях, офор- строения, Красноярский
полготовка поедусш тоива мляются заявками на завод лесного машино- подготовка предусматрива- и30брехения> строения, абаканское объ-

|ет изучение теории и кон- единение «Вагонмаш »,
<I струирования механизмов Студенты, положитель- Краснояоский завод авто-
I и механических систем, но зарекомендовавшие се- прицепов Главкрасно-
, деталей машин, гидравли- бя в общественной и на- ЯрСкСтрой и ряд других
. ки и гидравлического обо- учной работе, оставляют- п„ПЛпПиятий „  опганиза-
( I рудования, основ робото- ся в институте в качестве ций страны и края

Юноши и девушки! При
глашаем вас на наш фа
культет! Вы получите спе
циальность, с которой 
можно успешно трудиться 
на заводе н фабрике, 
стройке н в совхозе — 
везде, где есть техника, 
машины!

В. ТЕРЕНТЬЕВ, 
декан МСФ.

НА СНИМКЕ: ассистент 
кафедры деталей машин 
С. Н. Самосенко на кон
сультации со студентами 
машиностроительного фа
культета.

Фото Ю. Потаенкова.

ПОДЪЕМНО-ТРАНСПОРТНЫЕ 
МАШИНЫ И ОБОРУДОВАНИЕ

Инженер специальности томатизированных участ- и пневмопривод роботов, 
05 10  — инженер широко- ков, цехов, складов зани- проектирование робототех- 
го профиля, способный за- мает инженер специально- нических комплексов, 
ниматься вопросами экс- сти 0510 . За время обучения сту-
плуатации, конструирова- На кафедре подъемно- денты ПР0Х0ДЯТ несколько^

П РИ ГЛ АШ АЕТ М С Ф

СПЕЦИАЛЬНОСТИ ШИРОКОГО ПРОФИЛЯ
В СВЯЗИ с интенсив- техники, подъемно-тран- преподавателей и сотруд 

ным развитием ма- снортных и строительно- ников научно-исследова- 
/  шиностроительной про- дорожных машин и др. тельского сектора 
Умышленности Краснояр- Студенты изучают также н аряду с получением 
•ского края необходима цикл общественных наук. Y инжр.
I подготовка высококвали- Начиная с первого кур- “Р ° ^ са° " ал^нь,хст 
фицированных специали- са студенты получают на- нгопы учебы поиобоета- 

$стов , способных видеть выки решения задач на “  З ^ к и  общественно- 
( |перспективы развития от- ЭВМ, а на 3-м, 4-м и 5-м политической 14 работы.

расли и в целом экономи- курсах применяют ЭВМ Большое ВНИмание на фа- 
( ки страны, квалифициро- при расчетах курсовых и культете уделяется куль- 
1 ванно решать сложные дипломных проектов. т “ дь„ а з Т0Й це
»инженерные задачи. Профессиональные на

ния, изготовления подъ
емно-транспортных машин 
(ПТМ).

транспортных

К ПТМ относятся сле
дующие группы машин:

грузоподъемные краны нЫ" я
общего назначения — мос 
товые, козловые, самоход
ные стрелковые (автомо-

м яти н  и производственных практик! s
ппйптпя пппгптппкя инже на предприятиях г. Крас-!.

n ^ in  ноярска (Сибтяжмаш, за -е
проводится по дву™ сне вод тяжель,х экскавато -?
ниализаниям — «Полъ ров и др->' в М°РСКИХ пор-
емно транспортные маши тах ПРИМ0РЬЯ и ДР- п Р°-,г транспортные маши филирующая Кафедра1!

Механика воТотов» подъемно - транспортных ) механика рооотов». маШин и роботов имеетС
До 'третьего

машин и роботов 
курса хорошо развитую учебно-С 

бильныё, пневмоколесные, (включительно) все сту- лабораторную базу.
гусеничные) и др.; денты изучают общенауч- После окончания ннсти-

специальные краны — ные, общетехнические и тута молодые специалисты 
металлургические, пор- некоторые специальные направляются на работу 
гальные для морских и дисциплины совместно. На на крупные предприятия, в 
речных причалов, контей- старших курсах проводит- научно - исследовательские 
нерные для перемещения ся раздельное обучение по институты и специальные 
большегрузных контейне- избранной специализации, конструкторские бюро 
ров, башенные и др.: Студенты специализации

машины для обслужи- «Подъемно - транспортные остаются на Предприяти- 
вания механизированных и машины и оборудование» ях г Красноярска глав 
автоматизированных скла-изучаю т профилирующие Ным 'образом в ПО «Сиб- 
дов — погрузчики, кра- дисциплины: автоматику и тяжмац£  «Крастяж-
ны-штабелеры; автоматизацию произвол- ма ш» 1

транспортирующие ма- ственных процессов, элек- следует отметить что 
шины конвейеры лен- трооборудование и гидро- специальность 0510 в рав- 
точные, цепные, вибраци-привод ПТМ, специальные ной MeDe подходит и для 
онные, пневматические и краны, комплексную ме- ЮН0ШРЙ и для jtprvitipk
др.; ханизацию и автоматиза- ’ м д х ' »

промышленные роботы цию работ, основы робо- В. ПОНОМАРЕВ,|,
— подъемно-транспортные тотехники. / доцент кафедры ПТМиР
роботы, краны-роботы, ма- Студенты спецнализа- НА СНИМКЕ: доцент! ( 

я,, ции «Механика роботов» кафедры деталей машин 
Кроме этих машин, бу- — теорию автоматическо- Г- Н. Лнмаренко прово- 

дущие инженеры изучают г0 управления, динамику, дит занятия со студента- 
круиные землеройные ма- расчет и конструирование ми машиностроительного 
шины карьерные экс- маннПуЛЯЦИ0ННЫх систем факультета.

роботов, электро-, гидро- Фото Ю. Потаенкова.1 !экскаваторы, роторные 
каваторы.

Специальность 0 5 10  от
носится к числу остроде
фицитных. Это объясняет
ся тем, что сейчас в 
стране осуществляются 
широкие программы по 
комплексной механизации 
и автоматизации погру
зочно-разгрузочных и 
транспортно-складских ра
бот во всех отраслях про
мышленности, эти про
граммы преследуют цель 
резкого снижения числа 
рабочих, занятых этими 
работами, и повышение 
производительности тру
да. Ведущее положение 
при создании комплексно
механизированных и ав-



Д о р о г и е  а б и т у р и е н т ы !  Д о б р о  п о ж а л о в а т ь

МАШИНЫ И ТЕХНОЛОГИЯ 
ЛИТЕЙНОГО ПРОИЗВОДСТВА

Л ИТЕИЫОЕ производство 
— это отрасль про

мышленности, которая зани
мается изготовлением изде
лий или заготовок путем за
ливки расплавленного метал
ла в специально приготов
ленные формы.

Выпуск отливок в СССР 
составляет 30 проц. всего 
мирового выпуска. Столь 
широкое применение в оте
чественном .машиностроении 
обусловлено тем, что про
цессы литья — наиболее 
экономичный вид производ
ства для значительной но
менклатуры деталей машин, 
особенно сложной конфигура
ции, так как для них харак
терен наиболее короткий 
технологический цикл и 
большие возможности при
ближения литых заготовок по 
размерам и форме к  готовым 
деталям. В перспективе ве
дущ ая роль в производстве 
заготовок и деталей машин 
будет принадлежать тем тех
нологическим процессам, ко
торые обеспечивают высокое 
качество металлопродукции с 
наименьшими затратами ма
териальных и энергетических 
ресурсов. В настоящее вре
мя в структуре заготовок, по
требляемых народным хозяй
ством СССР, отливки состав
ляют более 40 проц. В бли
жайшее время качеством ли
тых заготовок будет опреде
ляться уровень и эффектив
ность машиностроения и ме
таллообработки. Литейному 
производству принадлежит 
одно из важнейших мест в 
решении намеченной партией 
ключевой проблемы — пере
вода экономики страны на 
интенсивный путь развития 
на основе внедрения послед
них достижений науки и тех
ники.

Такие методы изготовле
ния отливок, как литье под 
давлением, жидкая штампов
ка, литье по выплавляемым 
моделям, в оболочковые фор
мы, вакуум ная формовка, да
ют возможность получать от
ливки с размерной точно
стью и чистотой поверхности, 
не требующей дальнейшей

механической обработки.
В' связи со строительством 

в нашем крае ряда крупней
ших заводов, на которых все 
процессы изготовления отли
вок будут полностью механи
зированы и автоматизирова
ны, потребуется большое ко
личество высококвалифици
рованных инженеров-литей- 
щиков. Студенты наряду с 
глубокими теоретическими и 
общественно - политическими 
знаниями получают практи
ческие навыки в лаборато
риях института и на про
мышленных предприятиях. 
Завершающий этап подго
товки студенты проходят в 
специализированных лабора
ториях. Знания, полученные 
студентами при изучении дис
циплин: физико-химические
основы литья металлов и 
сплавов, технология литей
ного производства, оборудо
вание и проектирование ли
тейных цехов, автоматиза
ция литейного производства 
закрепляются при прохожде
нии технологических практик 
на передовых заводах отрас
ли. В связи с созданием ав 
томатизированных комплек
сов студенты изучают ро
бототехнические комплексы 
литейного производства, ос
новы автоматизированного 
проектирования и основы ро
бототехники.
!  Обязательной частью учеб
ной программы является на
учно-исследовательская рабо
та в лабораториях института, 
оснащенных современными 
приборами и оборудованием.

После успешной защиты 
дипломного проекта студен
там присваивается квалифи
кация инженера-механика 
по специальности «Машины 
и технология литейного про
изводства». Инженеры-ли
тейщики работают на маши
ностроительных и металлур
гических заводах, в проект
ных и исследовательских ин
ститутах в качестве масте
ров, инжецеров-технологов 
инженеров-механиков, инже- 
неров-исследователей.

А. СИНИЧКИН, 
доцент кафедры МиТЛП.

ВЕДУЩАЯ ОТРАСЛЬ 
ПРОМЫШЛЕННОСТИ

Механико-технологический факультет существует с момен
та организации института в 1956 году. Он ведет выпуск ин
женеров-механиков по четырем основным машиностроитель
ным специальностям:

0501 — «Технология машиностроения, металлорежущие
станки и инструменты» (прием 125  чел.);

0502  — «Машины и технология литейного производства» 
(прием 50  чел.);

0503  — «Машины и технология обработки металлов дав
лением» (прием 50 чел.);

0504  —• «Оборудование и технология сварочного производ
ства» (прием 100  чел.).

По «Правилам приема в вузы» все специальности МТФ от
несены к числу остродефицитных для народного хозяйства 
страны, т. к. машиностроение является ведущей отраслью 
промышленности.

Глубокие изменения, про
исходящие в настоящее вре
мя в машиностроении (соз
дание гибких автоматизиро
ванных производств, широкое 
внедрение средств вычисли
тельной и микропроцессор
ной техники, промышленных 
роботов и робототехнических 
комплексов), обусловили ор
ганизацию специализаций по 
двум специальностям факуль
тета:

на специальности 0501 — 
специализация «Технология 
роботизированного производ
ства»;

на специальности 0503 — 
специализация «Роботизиро
ванные комплексы для обра
ботки металлов давлением».

В1 1985 г. будет осущест
вляться прием студентов по 
этим специализациям.

Ф акультет готовит инже
неров-механиков широкого 
профиля, диапазон и уровень 
обучения которых позволяет 
им успешно работать как не
посредственно в цехе, так и 
в технологических и конст
рукторских подразделениях

заводов, в проектных и науч
но-исследовательских органи
зациях. Не случайно многие 
выпускники факультета раз
ных лет выпуска занимают 
сейчас высокие руководящие 
должности, около 40 чело
век стали кандидатами наук.

Механико - технологиче
ский факультет является са
мым крупным в институте: 
здесь работают 110 препода
вателей, среди которых 5 док
торов наук, профессоров и 
64 кандидата наук, доцента. 
Лаборатории кафедр МТФ в 
настоящее время модернизи
руются, оснащаются совре
менным промышленным и 
учебным оборудованием,
средствами вычислительной 
техники, промышленными ро
ботами.

Активно развивается на 
факультете научно-исследо
вательская работа сотрудни
ков и студентов: на пяти ка 
федрах имеется своя аспи
рантура, осуществляется 
прием стажеров-исследовате- 
лей.

Теоретические знания сту

денты закрепляют во время 
производственных практик, 
которые организуются на 
третьем, четвертом и пятом 
курсах на передовых машино
строительных предприятиях 
страны: в Москве и Подмос
ковье, в Поволжье, на Алтае, 
на Дальнем Востоке и в 
Красноярске.

Поскольку машинострое
ние, как отрасль, бурно раз
вивающаяся в Красноярске и 
других городах края, испы
тывает острую нехватку ин- 
зкенеров-механиков по спе
циальностям нашего факуль
тета, подавляющее большин
ство выпускников МТФ рас
пределяется на работу на 
местные предприятия и в ор
ганизации, а также в сосед
ние области Сибири. К ним 
относятся прежде всего 
строящийся гигант машино
строения — завод тяжелых 
экскаваторов, куда ежегодно 
направляется около 50 вы
пускников, и это число • бу
дет возрастать, а такж е про
изводственные объединения: 
по производству зерноубо
рочных комбайнов, «Сибтяж- 
маш», заводы: телевизоров,
«Красмаш », «Краслесмаш », 
автомобильных прицепов, 
Минусинский электротехни
ческий комплекс, институты 
ПКТИ, «Гипрокомбайнпром» 
и другие.

Всех, кто дружит с техни
кой и мечтает научиться ее 
изготавливать, приглашаем 
на механико-технологический 
факультет.

А. ГОРОДИЛОВ, 
декан МТФ.

МТФ богат интересными делами и добрыми тра
дициями, недаром в комсомольской организации фа
культета — 1.247 юношей и девушек. Наши сту
денты умеют хорошо учиться, трудиться и отдыхать.

Ежегодно несколько студенческих строительных 
отрядов работают на объектах народного хозяйства 
Красноярского края и других регионов. По итогам 
третьего трудового семестра 1984 года объединен
ный ССО факультета занял первое место в инсти
туте и награжден переходящим Красным знаме
нем, а  ССО «К варц» — лучший из общестроитель
ных отрядов в крае. На 250% процентов выполнил 
плановое задание отряд «Орион».

Те, кто хочет углубить свои знания и заниматься 
научными исследованиями, могут стать членами сту
денческого научного общества. Активно участвуют 
наши студенты в художественной самодеятельности. 
На базе факультета создан народный студенческий 
театр эстрадных миниатюр «Контрасты», участник 
Всеевропейского смотра в Болгарии. Мы по праву 
гордимся студентами-спортсменами, для занятий 
спортом в институте есть прекрасные возможности: 
большой плавательный бассейн, лыжная база, зал 
бокса, борьбы и т. д.

Считается лучшим в КПИ и наше общежитие, где 
проживает третья часть студентов факультета.

Н. ГОВОРУШКИН, секретарь бюро ВЛКСМ.
НА СНИМКАХ: на конкурсе политической песни в 

общежитии № 1; играет духовой оркестр.
Фото студентов М. Студилина и А. Алексеева.

Техника всегда впечет к себе молодежь, и это не
удивительно. Общее машиностроение и приборострое
ние, авиа- и ракетостроение, тракторное и сельскохо
зяйственное, тяжелое, транспортное и атомно-энерге
тическое машиностроение, авто- и мотостроение явля
ются фундаментом и основой народного хозяйства. 
Они предоставляют молодежи богатый выбор спе
циальностей и профессий, среди которых инженер-ме
ханик по специальности 0503 «МАШИНЫ И ТЕХНОЛО
ГИЯ ОБРАБОТКИ МЕТАЛЛОВ ДАВЛЕНИЕМ» занимает 
одно из ведущих мест.

Что это за специальность, имеющая в корне своем 
навыки и знания древних кузнецов, сотворивших булат 
и подковавших блоху, обладавших секретами, нами 
до сих пор пока не открытыми! Почему Гомер, тво
рец бессмертной «Илиады», многократно воспевал 
искусство древних кузнецов! Что это за профессия, 
которая уже в античные времена вооружала тысячные 
армии высокопрочным оружием, а в XIX и XX веках 
позволила создать уникальные машины и сооружения, 
о которых не мечтали даже самые талантливые фантас
ты!

М СТОРИЯ обработки ме
таллов давлением

(ОМД) насчитывает столь
ко же веков, сколько и ис
тория использования че
ловеком металла — меди и 
железа. Первобытный чело
век вначале не знал плав
ки самородной меди и в 
основном применял ковку.

Ковка долгое время явля
лась единственным спосо
бом обработки железа. На 
долгие века она становится 
одним из основных спосо
бов получения инструмента 
для обработки большинст
ва материалов и металлов, 
изготовления холодного 
оружия, предметов быта и

украшении.
Древние кузнецы оста

вили человечеству много 
прекрасных творений: пред
меты быта и украшения ан 
тичности, кольчуги Киев
ской Руси, изготовленные 
из тысячи колечек, ограды 
гробниц, решетки, двери, 
замки ратушей и соборов 
Средневековья...

Сегодня О М Д включает 
в свой арсенал свыше сот
ни различных методов, на
чиная от древнейшей ковки 
и кончая самыми прогрес
сивными — с использова
нием энергии взрыва, яв 
ления сверхпластичности и 
т. д.

Ценность методов и спо
собов ОМД заключается в 
том, что при обработке из
делий их форма изменяет
ся в результате пластиче
ского деформирования и 
перераспределения метал
ла, а не за счет удаления 
его излишков, как при об
работке металлов резани
ем. Это позволяет резко 
сократить отходы и одно
временно увеличить проч

МАШИНЫ И ТЕХНОЛОГИЯ ОБРАБОТКИ
ность материала (свойство 
повышения прочности из
делия после многократной 
проковки прекрасно знали и 
широко использовали древ
ние кузнецы).

В связи с этим ОМД ши
роко применяется при из
готовлении большинства 
машин и в особенности при 
изготовлении ответственных 
деталей. Так, в самолете 
до 80— 90 процентов, в ав
томобиле — до 85 процен
тов деталей от общей мас
сы изготавливаются метода
ми ОМД.

В кузнечно-штамповоч- 
ном производстве широко 
применяются различные 
способы ковки, объемной и 
листовой штамповки, прес
сования с использованием 
многих физических явлений 
и новейших достижений 
физики твердого тела, тео
рии пластичности и других 
фундаментальных наук.

В настоящее время перед

машиностроителями постав
лена задача разработки и 
внедрения технологии и 
оборудования, позволяющих 
выпускать машины при наи
меньших затратах сырья, 
материалов, энергии, тру
довых ресурсов. Ресурсо 
сберегающая технология — 
это задача настоящего и аль
тернатива будущего. Толь
ко ресурсосберегающая 
технология с наименьшими 
воздействиями на окружаю
щую среду позволит чело
вечеству успешно решить 
наболевшие проблемы кон
ца XX и начала XXI века.

Получают широкое рас
пространение технологиче
ские процессы, основан
ные на использовании им
пульсных воздействий, при
меняемых для обработки 
труднодеформируемых ма
териалов, электрогидравли- 
ческая, магнитноимпульсная 
обработка, гидроударная 
штамповка, технологические

процессы- листовой штам
повки, в которых для де
формирования заготовок 
используется энергия взры
ва удара твердого тела 
(промежуточного поршня) 
по жидкости или по элас
тичным средам, например, 
уретанопласту.

Становится конкурентом 
традиционных процессов 
ОМД производство деталей 
из металлических порошков. 
Методами порошковой ме
таллургии получают детали 
с совершенно новыми свой
ствами, которые известны
ми методами не могли 
быть получены: детали
турбин реактивных двига
телей из сверхсплавов, ме
таллические фильтры с по
ристостью 40—90 процен
тов для различных отрас
лей народного хозяйства, 
зубчатые колеса, не тре
бующие механической об
работки, подшипники, не 
требующие смазки, «веч-
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ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ, 
МЕТАЛЛОРЕЖУЩИЕ СТАНКИ И ИНСТРУМЕНТЫ

ОБОРУДОВАНИЕ И ТЕХНОЛОГИЯ 
СВАРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА

Для развития высшего обра
зования передовых в техниче
ском отношении стран мира 
характерно стремление к фун
даментальной подготовке ин
женера в вузе с последующей 
узкой специализацией в усло
виях производства. Среди ма
шиностроительных инженерных 
специальностей наиболее пол
но отвечает требованию фун
даментальности специальность 
0501 — «Технология маши
ностроения, металлорежу
щие станки и инструменты». В 
специалистах данного профиля 
нуждаются практически все от
расли промышленности, но в 
машиностроении — это глав
ная фигура! Конечно, совре
менному машиностроению, ко
торое по праву называют серд
цем индустрии, необходим це
лый ряд инженерных специ
альностей, как оркестру нуж
ны различные инструменты. 
Однако первой скрипкой это
го ансамбля по праву счита
ется инженер-механик, в дип
ломе которого обозначена спе
циальность 0501. 

f  /  ОВРЕМЕННАЯ научная и 
^ ко н стр укто р ска я  мысль не

прерывно поставляет общест
ву массу новых технических 
решений, появляются новые 
материалы, приборы, машины. 
Главнейшее условие научно- 
технического прогресса — по
стоянное совершенствование 
выпускаемой продукции. Од
нако для машиностроения пе
реход на выпуск новой про
дукции обычно связан с тру
доемкой и дорогостоящей за
меной значительной части тех
нологического оборудования и 
оснастки. Парадокс заключа
ется в том, что при существу
ющей технике и технологии пе
реход на новую продукцию 
сложнее всего дается наибо
лее современным предприяти
ям, оснащенным высокопроиз
водительным автоматизиро
ванным оборудованием, так

как оно практически не под
дается переналадке. Решением 
проблемы является идея гиб
кого автоматизированного про
изводства (ГАП), которую спе
циалисты считают революцией 
в машиностроении.

ГАГ1 —  это сложная произ
водственная структура, орга
нически соединяющая в себе 
преимущества гибкой техно
логии с комплексной автома
тизацией производства на ос
нове тотального использования 
микропроцессорной техники и 
ЭВМ. Важнейшими составными 
частями ГАП являются гибкие 
(легко переналаживаемые) тех
нологические комплексы (ГТК), 
гибкие системы подготовки 
производства (ГСПП), автома
тизированные системы управ
ления производством (АСУП). 
ГТК включают в себя многоце
левые станки и другое техно
логическое оборудование,
транспортно - загрузочные и 
сборочные роботы, автомати
зированные склады. ГСПГ1 пре
дусматривают автоматизиро
ванное проектирование и из
готовление необходимого ин
струмента и оснастки. АСУП 
предполагает автоматизацию 
управления с помощью ЭВМ. 
В настоящее время за рубе
жом и в нашей стране осваи
ваются в производстве и экс
плуатации все основные эле
менты ГАП. Через 10— 15 лет 
на основе ГАП будут созданы 
многие цехи и заводы-автома
ты с «безлюдной» технологией. 
При этом доля участия чело
века в производственных про
цессах уменьшится в 20 раз и 
более!

Обслуживать ГАП смогут 
лишь высококвалифицирован
ные специалисты со специ
альным средним и высшим об
разованием. Помимо фунда
ментальных знаний в области 
технологии производства и 
конструирования машин им 
необходимы знания и навыки

в электронике и точной меха
нике в системах числового 
программного управления мно
гоцелевых станков и промыш
ленных роботов, в организа
ции и экономике машинострое
ния. Для целевой подготовки 
таких инженеров в КПИ в рам
ках специальности 0501 с 1983 
года организована специали
зация — «Технология роботи
зированного производства».

В условиях ГАП найдут при
менение не только традицион
ные, но и новейшие методы 
размерной обработки материа
лов. Прогресс в развитии за
готовительных технологиче
ских переделов позволяет по
высить точность заготовок, по
лучаемых методами литья, 
сварки, проката, штамповки и 
др. В связи с этим на долю 
металлорежущего оборудова
ния останутся главным обра
зом финишные операции фор
мообразования деталей, свя
занные с получением особо 
точных поверхностей,. Значи
тельные перспективы для об
работки резанием создает по
явление сверхтвердых синте
тических инструментальных 
материалов, повышающих про
изводительность в 10 раз и бо
лее и обеспечивающих упроч
нение обрабатываемой по
верхности. Расширяется при
менение электрофизических и 
электрохимических методов 
для обработки сложнопро
фильных деталей из трудно
обрабатываемых материалов. 
Например, электроэрозионная 
обработка твердосплавных 
штампов для часовой промыш
ленности в 5—7 раз уменьшает 
себестоимость и в 10—30 раз 
увеличивает производитель
ность по сравнению с механи
ческим способом. Для микро
обработки любых материалов в 
роли инструмента с успехом 
применяют электронные и ла
зерные лучи.

Ш ирокий профиль, фунда
ментальность специальности 
0501 позволяет выпускникам 
выбрать работу, наиболее пол
но отвечающую индивидуаль
ным склонностям; легко адап
тироваться в цехах и отделах 
заводов, в проектных органи
зациях, в научно-исследова
тельских институтах; ^является 
отличной базой для дальней
шего профессионального роста.

ЖДЕМ ВАС, БУДУЩИЕ ДИ
РИЖЕРЫ МАШИНОСТРОЕНИЯ!

С. ШАТОХИН,
заведующий кафедрой тех
нологии машиностроения.

НА СНИМКЕ; ассистент Ю. А. 
Пикапов проводит занятия со 
студентами группы МТ11-5.

Фото Ю. Потаенкова.

В СССР впервые в мире про
ведены опыты по сварке под 
водой, в космосе и по сварке 
костей в живом человеческом 
организме. На основе свароч
ных источников нагрева в ме
таллургическом производстве 
возникла совершенно новая 
отрасль промышленности — 
специальная электрометаллур
гия, использующая электро- 
шлаковый, плазменно-дуговой 
и электролучевой переплавы.

Эти успехи — результат вы
сокого уровня теоретических 
исследований по сварке. Рабо
ты советских ученых и инже
неров в различных сферах сва
рочного производства пользу
ются всеобщим признанием не 
только в Советском Союзе, но 
и в мире.

Для обеспечения работо
способности сварных конструк
ций используются различные 
виды сварочных процессов: 
электродуговая, газовая, элект
ронным лучом, плазмой, элект- 
роконтактная, холодная, диф
фузионная, ультразвуковая, 
сварка пайка, микроплазма, 
термокомпрессорная, электро- 
шлаковая и другие способы 
сварки. С помощью сварки 
можно получать сварные 
конструкции практически из 
всех металлов неограниченной 
толщины; кроме того, следует 
отметить следующие возмож

ности сварки:
— малые размеры элемен

тов (листы 0,1— 0,001 мм, про
волоки диаметром до 10 мкм; 
пленки толщиной 10000 А);

— широкое использование 
разнородных соединений (раз
нородные металлы, металлы- 
полупроводники, металлы-стек
ла, металлы керамика, полу
проводники-керамика.

При этом основой всех сва
рочных исследований и кон- 
структорско - технологических 
разработок являются такие на
правления, как:

— автоматизация и механи
зация основного сварочного и 
вспомогательных процессов 
сборки и позиционирования, 
т. е. разработка и создание 
сварочных роботов различной 
степени сложности;

— повышение эффективности 
сварочного производства пу
тем уменьшения затрат на ос
новное производство и неук

лонного снижения себестоимо
сти выпускаемой продукции;

— широкое использование 
ЭВМ во всех звеньях свароч
ного производства, начиная с 
научных исследований и па
тентного поиска до создания 
систем машинного проектиро
вания сварочных машин-авто
матов, а также автоматических 
систем управления технологи
ческими процессами сварки.

Для выполнения такой ра
боты необходимы знания не 
только общетехнических, но и 
ряда специальных: «Теория
сварочных процессов», «Рас
чет и проектирование сварных 
конструкций», «Технология, ме
ханизация и автоматизация сва
рочных процессов», «Специ
альные методы сварки» и др.

Выпускающей кафедрой по 
специальности 0504 является 
кафедра оборудования и тех
нологии сварочного производ
ства, на которой работают 
высококвалифицированные) пре
подаватели (более 80 проц. 
имеют ученые степени и зва
ния). Коллектив кафедры ве
дет большую научно-исследо
вательскую работу в области 
контактной сварки, электро- 
шлаковой и плазменной на
плавки. К научной работе по 
стоянно привлекаются студен
ты, которые непосредственно 
участвуют в исследовательской

работе, занимаются разработ
кой и проектированием обору
дования для новых техноло
гических процессов.

Выпускники кафедры, ус
пешно занимающиеся научно- 
исследовательской работой, на
правляются на стажировку и 
в последующем — в целевую 
аспирантуру в ведущие вузы 
страны: МТВУ им. . Баумана,
МАТИ, ЛПИ, Уральский поли
технический институт и др.

После окончания института 
инженеры специальности 0504 
направляются на работу в на
учно-исследовательские и кон
структорские организации, 
крупные машиностроительные 
предприятия.

В. ПАДАР, 
зав. кафедрой ОиТСП.

НА СНИМКЕ: младший на
учный сотрудник М. В. Остап- 
чук при выполнении исследо
ваний по электрошлаковой на
плавке.

МЕТАЛЛОВ ДАВЛЕНИЕМ
ныв» тормозные колодки и 
диски.

Советские конструкторы, 
ученые и машиностроители 
создали необходимое со
временное оборудование: 
комплексы и машины с 
программным управлением, 
листогибочные гидравличе
ские прессы, радиально
обжимные машины и пресс- 
автоматы, мощные штампо
вочные гидравлические
прессы усилием 30 и 75 ты
сяч тс. Для Франции соз
дан уникальный штамповоч
ный пресс усилием 60 ты
сяч тс.

Создаются автоматизиро
ванные ковочные комплек
сы с программным управле
нием, роботизированные 
технологические участки.

Особое внимание уделя
ется вопросам роботизации 
не только основных, но и 
вспомогательных операций, 
ручного труда. Широкое 
применение роботов приоб

ретает большое социальное 
значение, так как решается 
и демографическая пробле
ма 80— 90 гг. Уже сейчас в 
кузнечно-штамповочных це
хах работают тысячи робо
тов. За годы 12-й пятилетки 
их количество увеличится в 
несколько раз. Робот заме
нит человека на всех тя
желых, монотонных и вред
ных работах. Он будет без 
устали штамповать тяжелые 
заготовки, стоять у нагре
вательных устройств, мани
пулировать по командам
ЭВМ большим листом при 
сложном раскрое.

Активно ведутся работы 
по созданию гибкого авто
матизированного производ
ства (ГАП) на базе безлюд
ной технологии с макси
мальным использованием 
достижений и возможно
стей средств вычислитель
ной техники. Основой ГАП 
будет высокоавтоматизиро
ванное и легкоперенала-

живаемое оборудование. 
Этим требованиям отвечает 
кузнечно - штамповочное 
производство. ЭВМ спроек
тирует технологический
процесс, рассчитает режи
мы обработки, внесет не
обходимые коррективы в 
работу оборудования, вы
даст новые команды робо
там, зорко будет следить 
за работой на всех участ
ках, оперативно контроли
ровать качество получаемой 
продукции.

Рабочий на таком произ
водстве превращается в вы
сококвалифицирован н о г о 
оператора-наладчика, на
поминающего скорее инже
нера, чем штамповщика. И 
инженер должен быть не 
только специалистом по 
обработке металлов дав
лением, но и квалифици
рованно разбираться в ос
новных проблемах автома
тизированных систем управ
ления (АСУ), в системах ав
томатизированного проек
тирования технологических 
процессов и конструирова
ния оснастки (САПР),

знать основы радиоэлектро
ники и кибернетики.

Уровень развития кузнеч
но-штамповочного произ
водства и характер решае
мых в народном хозяйстве 
задач предъявляют к подго
товке инженеров-механи- 
ков высокие требования. 
Работа кафедр института 
направлена на то, чтобы бу
дущий специалист получил 
основательную подготовку 
по физике и математике,

сопротивлению материалов 
и деталям машин, основам 
вычислительной техники, 
экономике и организации 
производства, по специаль
ным дисциплинам: теории
пластической деформации, 
технологии холодной лис
товой штамповки, ковки и 
горячей штамповки, элек
трооборудованию и систе
мам управления кузнечно
прессовых машин.

Производственную прак

тику студенты проходят на 
Красноярском заводе ав
томобильных прицепов
Дивногорском заводе низ
ковольтной аппаратуры, про
изводственном объединении 
по зерноуборочным ком
байнам, л в СКТБ гидроим 
пульсной техники СО АН 
СССР и других передовых 
предприятиях страны.

С целью подготовки спе 
циалистсв по новейшим на
правлениям в институте от
крыта специализация «Ро
ботизированные комплексы 
по обработке материалов 
давлением».

Часть студентов обучается 
по индивидуальным планам, 
выполняет дипломные про
екты по тематике порош
ковой металлургии и дру
гим современным пробле
мам. В. РЕДЬКИН,

зав. кафедрой машин и 
технологии обработки ме
таллов давлением.
НА СНИМКЕ: дипломник

кафедры МиТОМД Васи
лий Байкалов завершает 
работу над проектом.

Фото Ю. Потаенкова.
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ИНСТРУМЕНТ ТВОРЧЕСТВАП  РОЕКТИРОВАН И Е
■* новых строительно

дорожных машин — де
ло чрезвычайно увлека
тельное. В этом можно 
убедиться, познакомив
шись со студентами ма- 

(шиностроительного фа
культета.

Наибольшее удовлет
ворение проектировщик 
получает в процессе пре
одоления противоречий 
(которые нередко каж ут
ся неразрешимыми), соб
ственной косности, стере
отипа мышления. Продук
том деятельности студен
та может быть идея, кон
структивная разработка, 
чертеж, программа для 
ЭВМ. Все это стало ат
рибутами курсового и дип
ломного проектирования.

Кафедра строительно
дорожных машин строит 
работу по учебному про
ектированию с учетом на
иболее эффективного ис
пользования творческого 
потенциала студентов, с 
минимумом рутинной ра
боты. Хотя творчество 
можно определить как 
успешный полет мысли за 
пределы известного, твор
чески сконструирован
ные технические устройст
ва часто бывают построе
ны из известных элемен
тов на известных прин

ципах, сочетаемых каким- тов к минимально необ 
либо новым, оригиналь- ходимому, то эта величи 
ным способом. Опыт по- на в настоящее время со- 
называет, что новые тех
нические разработки ча
сто являю тся временным 
достижением и часто слу
жат источником новых 
проблем. Это энергона
сыщенные машины, за 
грязняющие окружающую 
среду, мощные землерой
ные комплексы, эффек
тивность которых снижа
ется из-за налипания и 
намерзания грунта на ра
бочие органы и ходовые 
системы и т. д.

Кроме творческого во
ображения, потребуется 
анализ вариантов реше
ния задачи. Например, 
рабочий орган отвала
бульдозера или ковша
экскаватора с интенсифи- 
катором (газо-жидкостная 
смазка рабочих поверхно
стей, вибратор, микро-
взрывное устройство и 
т. д.) может иметь свыше 
500 конструктивных ва
риантов.

Если оценивать степень 
обоснованности вырабо
танного решения величи
ной отношения числа про
анализированных вариан-

ставляет 0 ,0 1 4 —0,02. Это
го явно недостаточно.

Многовариантный по
иск может быть выполнен 
только с применением 
ЭВМ. Электронный помощ
ник почти мгновенно фик
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сирует мелькнувшее ре
шение в чертежном на
броске. А дальше прове
ряй, оценивай, корректи

руй и конструируй. Но 
при этом необходимо вы
полнять оформление и 
правку документации с 
учетом машиностроитель
ных справочников и 
строительных норм. Без 
помощника (или без кол
лектива) здесь конструк
тору не обойтись.

В чем больше всего 
нуждаются руководящие 
работники, специалисты 
институтов и конструктор
ских бюро? Инженер или 
научный сотрудник ска
жет, что больше всего 
ему недостает хорошего 
помощника—техника, ла
боранта, машинистки (в 
распоряжении директора 
АСУ он может найти се
бе помощников, чтобы по
ручить им рутинную ра
боту и то не всякую ). Эти 
функции помощника мож
но доверить ЭВМ с ком
плектом периферийных 
устройств.

Основным инструмен
том конструкторов и раз
работчиков в ближайшем 
будущем станут системы 
автоматизированного про
ектирования (САПР). Че
рез десять—пятнадцать 
лет каждый второй инже

нер должен владеть новой 
«технологией творчества»,') 
то есть уметь эксплуати
ровать такие системы,
обеспечить развитие про
граммного обеспечения.

Главной фигурой САПР 
является проектировщик, 
пользователь, требования 
к профессиональной под
готовке которого резко 
возрастают. Освобождая 
проектировщика от выпол
нения значительной доли 
формальных и рутинных 
операций в процессе про
ектирования, САПР суще
ственно повышает произ
водительность при выполА 
нении проектных работ.

Наши студенты уж е сей
час используют элементы 
САПР в учебном проекти
ровании. Участвуют в со
здании и развитии про
граммного обеспечения 
учебно - исследовательских 
САПР (УИ САПР).

Не каждый студент, ве-<* 
роятно, сможет одолеть,; | 
преграды, отдаляющие е го ?  
от ЭВМ. Но радость твор-Ч 
чества познает каж ды й ,? 
избравший для себя нашу 
специальность.

В. ПАВЛОВ, 
доцент кафедры С ДМ./

НА СНИМКЕ: в классе? 
программированного кон-? 
троля кафедры сопротив
ления материалов МСФ.

СТРОИТЕЛЬНЫЕ И ДОРОЖНЫЕ МАШИНЫ 
И ОБОРУДОВАНИЕ

D  СВЯЗИ с интенсив- 
ным развитием строи

тельной индустрии страны 
перед строительным, до
рожным и коммунальным 
машиностроением постав
лены следующие основные 
задачи: обеспечение созда
ния и освоения выпуска си
стем машин для комплекс
ной механизации работ в 
промышленном, сельско
хозяйственном, мелиора
тивном, жилищном, дорож
ном строительстве и ма
шин повышенной единичной 
мощности с широким при
менением гидравлики и ав
томатики; освоение произ
водства и организация се
рийного выпуска новейше
го оборудования и машин 
для скоростного строитель
ства магистральных авто
мобильных дорог, проход
ческих щитов для соору
жения метрополитенов и 
тоннелей, высокопроизво
дительных и технологиче
ских линий для производ
ства цемента сухим спосо
бом, оборудования для ме
ханизации процессов произ
водства стеновых, рулонных,

кровельных, нерудных
строительных материалов, 
тепло- и звукоизоляцион
ных изделий из минераль
ной ваты, строительных ма
териалов из керамики и 
природного камня; расши
рение номенклатуры и по
вышение технического
уровня механизированного 
строительно - монтажного 
инструмента и строительно
отделочных машин; даль
нейшее увеличение выпус
ка машин и оборудования 
для предприятий бытового 
обслуживания и др.

Учитывая большое разно
образие продукции, выпус
каемой предприятиями Ми
нистерства строительного, 
дорожного и коммунально
го машиностроения, инже
нер-механик специальности 
0511 должен быть специа
листом широкого профиля, 
способным решать вопро
сы конструирования, изго
товления, эксплуатации
строительно-дорожных ма
шин и оборудования.

Подготовку инженеров- 
механиков специальности

0511 ведет кафедра строи
тельных и дорожных машин 
и оборудования. На стар
ших курсах наши студенты 
изучают профилирующие 
дисциплины: автоматику и 
гидропривод СДМ, авто
тракторный транспорт, зем
леройно-транспортные ма
шины, строительные маши
ны, технологию производст
ва и ремонта машин, экс
плуатацию и техническую 
диагностику СДМ, САПР и 
др. При выполнении курсо
вых и дипломных проектов 
студенты широко исполь
зуют ЭВМ.

Специальность 0511 яв
ляется остродефицитной. 
Того, кто выберет специ
альность инженера-механи- 
ка по строительным и до
рожным машинам, ждут не
изведанные, увлекательные 
проблемы. После оконча
ния института молодые спе
циалисты направляются на 
машиностротельные заво- 
ды, в научно-исследова
тельские и проектные ин
ституты, на крупнейшие 
стройки Сибири и Дальне
го Востока.

Т. НАЗАРОВ, 
доцент кафедры СДМ.

СО ВРЕМЕН АРХИМЕДА
Все слышали о Героне Инженеры строительных машин ждут увлекатель-, 

Александрийском, Архи- и дорожных машин соз- ные, а иногда и неизве-. I 
меде, Леонардо да Винчи, дают новую технику, ра- данные проблемы, решить 
Джероламо Кардано и все ботают на машинострои- которые часто невозможно 
видели работу строитель- тельных заводах, участву- без проведения специальй | 
ных машин, однако лишь ют в строительстве раз- ных научных исследова-1, 
немногим известно о личных объектов, напри- ний. Поэтому выпускники; 
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П. КОНДРАШОВ, 
доцент кафедры СДМ.

На машиностроительный фа
культет принимаются лица, 
имеющие среднее образова
ние, в возрасте до 35 лет.

Окончившие дневные отде
ления средних специальных 
учебных заведений принима
ются в институт, если они име
ют трехлетний практический 
стаж после окончания учебно
го заведения. Выпускники 
дневных профессионально-тех
нических учебных заведений, 
имеющие законченное сред
нее образование, принимают
ся на обучение при наличии у 
них стажа не менее двух лет. 
Лица, окончившие техникумы 
и ОПТУ с отличием или име
ющие справки-разрешения 
установленного образца, при
нимаются на обучение без 
стажа обязательной отработ
ки. Без обязательной отра
ботки принимаются выпускни
ки средних специальных учеб
ных заведений и СПТУ, имею
щие направления на учебу, 
выданные предприятиями в 
соответствии с постановлени
ем Совета Министров СССР 
от 18 сентября 1959 года 
№ 1099.

УСЛОВИЯ ПРИЕМА
Военнослужащие, уволенные 

с действительной военной 
службы и направленные на 
обучение с отрывом от про
изводства на специальности 
машиностроительного факуль
тета, ЗАЧИСЛЯЮТСЯ ВНЕ КОН
КУРСА при получении поло
жительных оценок на вступи
тельных экзаменах. Направле
ние от командования воинских 
частей действительно в тече
ние года с момента увольне
ния в запас.

Установлены следующие 
сроки приема документов, 
проведения вступительных эк
заменов и зачисления в число 
студентов.

Прием заявлений — с 1 по 
31 июля. Вступительные экза
мены — с 1 по 20 августа, за
числение — с 21 по 25 авгу
ста.

Прием заявлений произво
дится в приемной комиссии.

К заявлению прилагаются:
1) документ о среднем об

разовании в подлиннике;
2) характеристика для по

ступления в вуз с последнего 
места работы или учебы с пе
чатью предприятия, учрежде
ния, организации и подписан
ная руководителями предпри
ятия, партийной, профсоюзной 
и комсомольской организаци
ями.

ПРИМЕЧАНИЕ; Предоставле
ние характеристики уволенны
ми в запас военнослужащими 
не обязательно;

3) выписка из трудовой 
книжки, заверенная админист
рацией (для работающих);

4) медицинская справка по 
форме № 086-У;

5) 6 фотографий для доку
ментов (размером 3X 4  см);

6) паспорт и военный билет 
или приписное свидетельство 
поступающие предъявляют лич
но по прибытии в институт.

Поступающие сдают всту
пительные экзамены по физи" 
ке (устно), математике (устно и 
письменно), русскому языку и 
литературе (сочинение).  . . . .  Редактор

Лица, окончившие среднюю 
школу с золотой медалью и 
средние специальные и про
фессионально - технике с к и е 
учебные заведения с дипло
мом с отличием, зачисляются 
на специальности «ПОДЪЕМ
НО-ТРАНСПОРТНЫЕ МАШИНЫ 
И ОБОРУДОВАНИЕ» И «СТРО
ИТЕЛЬНО - ДОРОЖНЫЕ М А
ШИНЫ И ОБОРУДОВАНИЕ» 
без вступительных экзаме'нов. 
Абитуриенты, имеющие аттес
таты без троек, сдают два 
вступительных экзамена: по
физике и математике (устно).

При получении на этих экза
менах не ниже 8 баллов (без 
троек) абитуриенты зачисля
ются в число студентов. По
лучившие тройку или набрав
шие менее 8 баллов, продол
жают сдавать все экзамены и 
участвуют в общем конкурсе.

Преимущественным правом 
поступления при равенстве об
щего количества баллов поль
зуются лица, имеющие стаж 
работы не менее двух лет, пе
редовики производства, а так
же уволенные в запас военно
служащие.

При институте работает под

готовительное отделение с 
дневной, вечерней и заочной 
формами обучения. О приеме 
заявлений и начале занятий 
можно узнать по телефону: 
25-75-35. Лица, окончившие 
подготовительное отделение, 
зачисляются в институт вне 
конкурса.

Для подготовки к вступитель
ным экзаменам при институ
те работают очные и заочные 
подготовительные курсы. Све
дения о порядке поступления 
и периодах занятий на кур
сах можно получить по теле
фону: 25-77-59.

Все абитуриенты на время 
вступительных экзаменов и 
зачисленные в число студентов 
I курса обеспечиваются обще
житием и получают стипендию.

Заявления с указанием фа
культета и специальности на
правлять в приемную комис
сию по адресу:

660074, г. Красноярск, 74, ул. 
Академика Киренского, 26, 
КПИ, приемная комиссия.
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